SA
SCHWEIZISKA ANILINKOMPANIET

TEKNISK INFORMATION HANTERING

ANODAL WT-1 Flussig

Hantering av forbrukade Aluminium-Sanodal fargbad med oorganiska fallningsmedel och ANODAL WT-1 flussig.

Det beskrivna avfargningsforfarandet baseras pa kemisk fargdmnesutféllning med jarn-III eller aluminiumsalter och
kationaktiv organisk polymer (Anodal WT-1 flussig) samt avskiljning genom sedimentation och/eller filtration.

1 UTFALLNINGSPRINCIP

De forbrukade infargningsbaden innehaller fargdimnen som filla ut enl. 3 olika forfaranden,
for SANODAL fargdmnen rekommenderas metod A:

A Jéarn-III-klorid/kalciumhydroxid

Féargamnet fills ut genom tillsats av jarn-IlI-klorid, neutralisering med kalciumhydroxid och
slutligen tillsats av Anodal WT-1 flussig.

B Jéarn-III-klorid/forbrukad betlut
For neutralisation anvinds forbrukad betlut istéllet for kalciumhydroxid.
C Forbrukad betlut/forbrukad anodiseringssyra.

Fiargen fdlls ut genom tillsats av forbrukad betlut, neutralisering med forbrukad anodiseringssyra
och slutligen tillsats av Anodal WT-1 flussig.

Avskiljning sker vid alla tre férfaranden genom filtrering (sedimentering &dr d&ven mojlig, tar dock langre
tid, badet bor sta Gver natt).

2 KEMISK AVFARGNING - ARBETSFORLOPP
A Jirn-IlI-klorid/kalciumhydroxid

Tillsatt jarn-111-klorid och ror om, tills god fordelning &r uppnadd.
Neutralisera med kalciumhydroxid till pH 8-8,5 under intensiv omrdrning.
Kalciumhydroxiden behdver en viss tid for reaktion.

Tillsatt Anodal WT-1 flussig under intensiv omrorning.

B Jirn-III-klorid/forbrukad betlut

Tillsatt jarn-1T1-klorid och ror om tills god fordelning.
Neutralisera med forbrukad betlut till pH 8-8,5 under omrérning.
Tillsatt Anodal WT-1 flussig under intensiv omrdrning.

C Forbrukad betlut/forbrukad anodiseringssyra.

Tillsétt forbrukad betlut och rdr om, tills god fordelning.
Neutralisera med forbrukad anodiseringssyra till pH 8-8,5 under omrérning.
Tillsétt Anodal WT-1 flussig under intensiv omrdrning.

ANMARKNING
Vid alla tre forfaranden sker avskiljning genom filtrering efter ca 1 timma.
(Sedimentering mdjlig nésta dag)



KEMIKALIER
3.1 Jarn-III-klorid

Jarn-III-klorid (Ferriklorid) vattenfti.
FeCl;, MG:162, Fe-halt: 34,6%.

Jarn-111-klorid, kristalliserad,
FeCl; 6H,0, MG: 270, FeCls-halt: 60%

Jarn-1II-klorid, vattenldsning 40%
FeCl;-halt: 40%, Fe-halt: 13,8%

Ferriklorid kan med fordel anvandas som koncentrerad vattenldsning med en FeCl;-halt av

ca 40%. Den starkt sura 10sningen angriper bruksmetaller, behallaren maste darfor bestd av syrafast
material. Anvind skyddsglasdgon och gummihandskar vid hantering av de koncentrerade produkterna.
Ansittning sker genom tillsats av ferriklorid i vatten, varvid varmeutveckling sker vid anvéndning av
vattenfri vara.

3.2 Kalciumhydroxid/kalciumoxid.

Kalciumhydroxid, (kalkhydrat, sldckt kalk),
Ca (OH),, MG: 74

Kalciumoxid, (brénd kalk),
Ca0, MQG: 56, halt berdknad pa Ca (OH),: ca 132%

Kalciumhydroxid/oxid anvénds med foérdel som kalkmj6lk med en Ca(OH),-halt av ca 25%.
Framstéllningen sker genom uppslamning i vatten, varvid bor beaktas stark virmeutveckling

vid anvindningen av kalciumoxid. Anvind skyddsglasdgon och gummihandskar vid hanteringen.

3.3 Forbrukad betlut*.

Aluminiumbhalt: ca 160 g Al/l
Natriumhydroxidhalt: ca 90 gNaOH/I
Tathet: ca 1,44 g/ml

3.4 Forbrukad anodiseringssyra®.

Aluminiumbhalt: ca 15gAll
Svavelsyrahalt: ca 190 g HSO4/1
Tathet: ca 1,18 g/ml

*De angivna virdena motsvarar vara testforhallanden och kan variera fran fall till fall.

3.5 Anodal WT-1 Flussig

Anodal WT-1 flussig fungerar som organisk koagulant.

Anodal WT-1 flussig dr en hogverksam kationaktiv polymer, som mojliggor en praktisk taget fullstindig
avfargning av Aluminium-Sanodal bad. Dessutom sker en stark reduktion av ferriklorid-tillsatsen (Gver
50%). Detta reducerar den uppstédende slamméngden motsvarande.

UTFALLNING

Tillsatsen av fallningsprodukterna sker genom oavbruten omrorning per hand, med hjilp av tryckluft
eller med rorverk. Behandlingen kan ske direkt i fargbadet eller i annan syrabesténdig behéllare.

NEUTRALISERING

Neutraliseringen ger en fullstdndig utfallning av metallerna som hydroxider.

Féargdmnena félls darvid ut som svarlosliga salter resp. Adsorberas fysiskt fran hydroxidslam.

Optimalt pH-vérde for fallning ligger vid 8-8,5. pH-virden under 6 och 6ver 9 hojer 16sliga rester
betydligt.

Tillsats av neutraliseringskemikalier skall ske under stdndig omrorning for hand, med tryckluft eller med
rorverk.
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KOAGULERING

Efter neutralisering koaguleras och fills fairgdmnet ut med Anodal WT-1 flussig.

Tillsatsen av Anodal WT-1 flussig sker under stindig intensiv omrérning for hand, med tryckluft eller
rorverk.

AVSKILJNING AV FASTA RESTER

Olosta @mnen maste avskiljas fran neutraliseringsblandningen enl. lokala foreskrifter for avloppsvatten.
Detta sker antigen genom direkfiltrering eller genom sedimentering efter blandning med annat
avloppsvatten i egen reningsanldggning.

7.1 Filtrering

Bist lampade ar pressfilter. Silbandpressar eller centrifuger ger sdmre vérden.
Vid direktfiltrering pumpas neutraliseringsblandningen ofrtunnad i filterpressen.

7.2 Sedimentering

Sedimentering av neutraliseringsblandningen ir avslutad efter ca 16 tim.

OMHANDERTAGANDE AV AVFALLET

Fran pressfiltret avleds filtratet pa lampligt sétt via avloppsreningsanldggning.
Filterresterna slutlagras som fast slam i en depa tillaten for metallhydroxidslam.

INSATSMANGDER

For att hitta optimal dosering av féllningsmedlen rekommenderas test med ett badprov. Detta

ar lampligt, framforallt nir man inte kénner till firgimneskoncentrationen.

Tabellen under punkt 10 giller som riktlinje.

Overdosering bor undvikas, pa grund av sekundirbelastning pé avloppsvatten och av ekonomiska skil.
For bestimning av dosering anvidnder man ett badprov, t.ex. 100 ml, tillsétter Ferriklorid enl. tabell punkt
10, neutraliserar till pH 8-8,5 med kalkmjolk 25% (notera méngderna), tillsétter Anodal WT-1 (tabell 10)
och later 16sningen sta ca 1 tim.

Restférg i filtratet jamfors visuellt med en standardldsning eller bestdms spektrofotometriskt.

Ar halten restfirg for hog, hojs doseringen med 10% och testet upprepas.

RESTKONCENTRATION I FARGBADET

Férgbaden skall vara sa ldngt avfargade att de inte férorsakar ndgon anfirgning i det kommunala
avloppsvattnet.

Det fardigavfargade badet héller ett pH-vérde pd 7 + 1.

Restméngd av fargédmne resp. tungmetaller anges i f6ljande tabeller.

Insatsméingder av utféllningskemikalier anges i samma tabeller.



10.1 Tabell 1

Utféllningsforfarande A (jarn-III-klorid/kalciumhydroxid)

Konc ml FeCls ml ANODAL Restfarg Resthalt Fargdmnes-
Férgbad 40%/g WT-1/g i filtrat tungmetall  reduktion
fargdmne fargdmne i filtrat 1%

Aluminium/ g/l mg/l mg/l
Sanodal
Fast Gold L 3 5,0 1,5 - 16 Cu-0,5 -99.,4
Orange G 3 5,0 1,2 -2 Cr-0,07 >999
Orange RL 3 4,0 1,0 -9 - -99,7
Golden Orange RLW 3 5,0 1,5 -9 - - 99,7
Fiery ML 5 3,5 0,7 -2 Cr-0,05 >99,9
Red GLW 4 5,0 1,3 <0,2 - > 99,99
Red RLW 2 3,5 0,3 <1 - >99,9
Bordeaux RL 5 3,5 0,9 <1 Cr <0,05 >99,9
Violett CLW 3 4,0 1,2 -2 Cu <0,05 >99,9
Green LWN 1 5,0 1,3 -1,5 Cr-0,07 -99,8
Bronze G 1 3,5 0,8 <0,2 Fe-0,2 >99,9
Bronze 2LW 1 5,0 1,5 <0,5 Cr <0,05 >99,9
Fast Bronzel 0,6 4,5 0,8 -5 Cu-0,07 -99,2
Brown R 3 5,0 1,3 -2 - >99,9
Yellow Brown 2G 1 4,0 1,0 <1 Cr <0,05 >99,9
Olive Brown 2R 1 6,0 1,5 -14 Ni-0,5 - 98,6
Grau NL Flussig 2 3,0 0,3 -3 Cr <0,05 -99,8
Black CRO 10 3,0 1,0 <1 - > 99,99
Deep Black HG 10 2,5 0,9 -2 Cr-0,1 >99,9
Yellow 3GL 3 5,0 2,5 -65 - -97.8
Gold 4N 30 * - <0,1 Fe <0,2 > 99,99
Red B3LW 5 5,0 1,1 <1 Cu <0,2 >99,9
Blue G 3 3,0 0,6 <2 - >99.9
Blue 2LW 3 3,0 0,6 <1 - >99.9
Turquoise PLW 5 - 1,7 <1 Cu <0,2 >99,9
Black GLPaste 30 1,6 0,5 -5 Co <0,2 >99,9
Black OA 10 4,0 0,8 -3 - >99.9
Black 2LW 10 2,4 0,8 <1 Cr <0,05 >99.9
Deep Black H3LW Paste. 12 1,8 0,4 -4 Cr <0,05 >99,9
Deep Black MLW 10 2,4 0,8 <1 Cr <0,05 >99,9

- Jarnhalten i filtratet ligger under 0,2 mg/1

* Sanodal Gold 4N fills ut med kalciumklorid. Insatsmangden &r beroende av badets oxalhalt,

men uppgér till minimum 0,7 g CaCl, / g fargédmne.

Kalciumhydroxid-méngden &r beroende av insatsmingd Jarn-1II-klorid och av pufferhalten i

fargbadet. Den bestimmes som foljer:

2 ml FeCl; 40% * 1,9 ml (OH), 25%.




Tabell 2

Utféllningsforfarande B (jarn-11I-klorid/forbrukad betlut)

Konc ml FeCl; ml ANODAL Restfarg Resthalt Fargdmnes-
Férgbad 40%/g WT-1/g i filtrat tungmetall  reduktion

fargdmne fargdmne i filtrat i%
Aluminium/ g/l mg/l mg/l
Sanodal
Fast Gold L 3 5,0 1,5 -7 Cu-0,2 -99,8
Orange G 3 3,0 1,2 <0,5 Cr <0,05 >99,9
Orange RL 3 4,0 1,0 -7 - -99,8
Golden Orange RLW 3 5,0 1,5 -5 - -99.8
Fiery ML 5 3,5 0,7 -1 Cr <0,05 >99,9
Red GLW 4 5,0 1,3 <0,2 - > 99,99
Red RLW 2 3,5 0,3 <0,1 - >99,9
Bordeaux RL 5 3,5 0,9 <0,5 Cr <0,05 > 99,99
Violett CLW 3 3,0 0,8 <1 Cu <0,05 >99,9
Green LWN 1 5,0 1,3 -1,0 Cr <0,07 -99.8
Bronze G 1 3,5 0,8 <0,2 Fe-0,05 >99,9
Bronze 2LW 1 5,0 1,5 -1 Cr <0,05 >99,9
Fast Bronze L 0,6 4.5 0,8 -4 Cu-0,06 -99,3
Brown R 3 5,0 1,3 -2 - >99,9
Yellow Brown 2G 1 4,0 1,0 <0,5 Cr <0,05 >99,9
Olive Brown 2R 1 6,0 1,5 <0,5 Ni <0,1 >99,9
Grau NL Flussig 2 3,0 0,3 -12 Cr-0,1 -99.4
Black CRO 10 3,0 1,0 <1 - > 99,99
Deep Black HG 10 2,5 0,9 -1,5 Cr-0,2 >99,9
Yellow3GL 3 5,0 2,5 -95 - -96,8
Gold 4N 30 * - <0,1 Fe <0,5 > 99,99
Red B3LW 5 5,0 1,1 <1,5 Cu<0,2 >999
Blue G 3 3,0 0,6 <2 - >99.9
Blue 2LW 3 3,0 0,6 <1 - >99,9
Turquoise PLW 5 - 1,7 <1 Cu <0,2 >99.9
Black GLPaste 30 1,6 0,5 - 60 Co<1,0 > 99,8
Black OA 10 4,0 0,8 -400 - -96
Black 2LW 10 2,4 0,8 <1 Cr <0,05 >999
Deep Black H3LW Paste 12 1,8 0,4 -110 Cr-1,2 -99
Deep Balck MLW 10 2,4 0,8 <1 Cr <0,05 >999

* Sanodal Gold 4N falls ut med kalciumklorid. Insatsméngden &r beroende av badets oxalhalt,
men uppgér till minimum 0,7 g CaCl, / g fargdmne.

- Jarnhalten i filtratet ligger under 0,2 mg/1

-Aluminiumbhalten i filtraten ligger under 3 mg/1 (undantag: Sanodal Gold 4N; 20 mg/1)

-Kalciumhydroxid-méingden ar beroende av insatsméngd Jarn-III-klorid och av pufferhalten i

fargbadet. Den bestimmes som foljer:

2 ml FeCl; 40% * 1,9 ml (OH), 25%.




Tabell 3

Utféllningsforfarande C (forbrukad betlut/férbrukad anodiseringssyra)

Konc ml FeCl; ml ANODAL Restfarg Resthalt Fargdmnes-
Fargbad 40%/g WT-1/g i filtrat tungmetall  reduktion

fargdimne fargdmne i filtrat 1%
Aluminium/ g/l mg/l mg/l
Sanodal
Fast Gold L 3 5,0 3.0 -10 Cu-0,2 -99,7
Orange G 3 5,0 1,2 -2 Cr-0,05 >99,9
Orange RL 3 4,0 2,0 -9 - -99,7
Golden Orange RLW 3 5,0 3,0 -5 - -99.,8
Fiery ML 5 4,0 1,3 -4 Cr-0,05 >99,9
Red GLW 4 5,0 2,5 -1,5 - > 99,99
Red RLW 2 4,0 0,4 <1 - >99,9
Bordeaux RL 5 3,5 1,4 -2 Cr <0,05 >99,9
Violett CLW 3 6,0 2,3 -3 Cu <0,05 -99,9
Green LWN 1 5,0 2,5 <1 Cr <0,05 -99,9
Bronze G 1 3,5 0,8 <0,2 Fe <0,05 >99,9
Bronze 2LW 1 5,0 23 <0,5 Cr <0,05 >99,9
Fast Bronze L 0,6 4.5 1,5 -5 Cu-0,1 -99,2
Brown R 3 5,0 2,5 -2 - >99,9
Yellow Brown 2G 1 4,0 1,4 <1 Cr <0,05 >99,9
Olive Brown 2R 1 6,0 3,0 <0,2 Ni <0,1 >99,9
Grau NL Flussig 2 3,0 0,5 - 320 Cr-2,6 -84
Balck CRO 10 3,0 1,2 <1 - > 99,99
Deep Black HG 10 2,5 1,8 -6 Cr-0,2 >99,9
Yellow 3GL 3 5,0 5,0 -25 - -99
Gold 4N 30 - - - - -
Red B3LW 5 5,0 2,3 - 80 Cu-5,5 - 98
Blue G 3 3,0 1,3 -2 - -99,9
Blue 2LW 3 3,0 1,3 -4,5 - -99,8
Turquoise PLW 5 - - - - -
Black GLPaste 30 1,6 0,9 -30 Co<1,0 -99,9
Black OA 10 4,0 1,5 - 3400 - - 66
Black 2LW 10 2,4 1,1 <1 Cr <0,05 >99,9
Deep Black H3LW Paste. 12 1,8 0,7 -70 Cr-1,0 -99
Deep Black MLW 10 2,4 1,2 -1,5 Cr <0,05 >99,9

-Aluminiumbhalten i filtraten ligger under 3,0 mg/1.

-Insatsméngd av anodiseringssyra ér beroende av den tillsatta mangden betlut och dess
NaOH/aluminiumhalt, av anodiseringssyrans H,SOs/aluminiumhalt och av fargbadets pufferhalt. Den
bestimmes som foljer:

1 ml betlut ~1,3 - 1,6 ml anodiseringssyra.



Tabell 4

Jamforelse av utféllningsforfarande

Restférg i filtrat Resthalt tungmetall i filtrat

mg/1 mg/1

Forfarande Forfarande
Aluminium/ A B C A B C
Sanodal
Fast Gold L -16 -7 - 10 Cu -0,4 -0,2 -0,2
Orange G -2 <0,5 -2 Cr -0,07 <0,05 -0,05
Orange RL -8 -7 -9 - - - -
Golden Orange RLW -9 -5 -5 - - - -
Fiery Red ML -2 -1 -4 Cr -0,05 <0,05 -0,05
Red GLW <0,2 <0,2 -1,5 - - - -
Red RLW <1 <0,1 <1 - - - -
Bordeaux RL <1 <0,5 -2 Cr <0,05 <0,05 <0,05
Violett CLW -2 <1 -3 Cu <0,05 <0,05 <0,05
Green LWN -1,5 <1 <1 Cr -0,07 <0,05 <0,05
Bronze G <0,2 <0,2 <0,2 Fe -0,2 <0,05 <0,05
Bronze 2LW <0,5 -1 <0,5 Cr <0,05 <0,05 <0,05
Fast Bronze L -5 -4 -5 Cu -0,07 -0,06 -0,1
Brown R -2 -2 -2 - - - -
Yellow Brown 2G <1 <0,5 <1 Cr <0,05 <0,05 <0,05
Olive Brown 2R -14 <0,5 <0,2 Ni -0,5 <0,1 <0,1
Grau NL Flussig -3 -12 -320 Cr <0,05 -0,1 -2,6
Black CRO <1 <1 <1 - - - -
Deep Black HG -2 -3 -6 Cr -0,1 -0,2 -0,2
Yellow 3GL -65 -95 -25 - - - -
Gold 4N <0,1 <0,1 - Fe <0,2 <0,5 -
Red B3LW <1 -1,5 -80 Cu <0,2 <0,2 -5,5
Blue G <2 <2 -2 - - - -
Blue 2LW <1 <1 -4,5 - - - -
Turquoise PLW <1 <1 - Cu <0,2 <0,2 -
Black GLpaste -5 <60 -30 Co <0,2 <1,0 <1,0
Black OA -3 -400 -3400 - - - -
Black 2LW <1 <1 <1 Cr <0,05 <0,05 <0,05
Deep Black H3LW Paste -4 -110 -70 Cr <0,05 -1,2 <1,0
Deep Black MLW <1 <1 -1,5 Cr <0,05 <0,05 <0,05

Kloridhalt (C1-):
-Forfarande A: maximalt 1 % (Sanodal Gold 4N: 2%)

-Forfarande B: maximalt 1 % (Sanodal Gold 4N: 2%)
-Forfarande C: maximalt 0,2 %
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