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Sanodal Deep Black H3L.W Paste

Sanodal Deep Black H3LW Paste dr en homogen farg med utmérkt bestindighet mot
ljus, védder och virme.

Sanodal Deep Black H3LW Paste anvinds frimst inom f6ljande omrdden:

e fargning av aluminiumdelar for elektronik- och optikindustrin., tack vare den
utmérkta varmestabiliteten.

» fdrgning av byggnadselement for utomhusbyggnadselement, tack vare den
goda ljus- och véderbestdndigheten

 tillverkning av blé-graa fargningar for inomhusbruk

1 Firgspecifika data
* Nyans svart, gra vid ldgre koncentrationer
» Utseende svart pasta
* Kemisk karaktér azometallkomplexfarg
* Volymdensitet 1150 g/l
* Loslighet i destillerat vatten blandbar
« Forradsstabiletet minst 1 ar i tillsluten behallare mellan 0 °C och 50 °C.
* Ekotoxilogiska data se Varuinformationsblad
2 Appliceringsforhillanden
Koncentration |Infirgningstemp. | Infirgningtid
Gra infirgningar 0,1-2 g/l 25-60 °C 10-20 min.
Standardskikt (12 pm)
Djupsvarta 10 g/1 55-60 °C 10-20 min.
infirgningar
Sanodalskikt (12 Jm)
Sanodalskikt (25 um) |10 g/l 55-60 °C 30-40 min.
pH 5,5+0,5
Buffert Férgbadet maste buffras med 8 g/l natriumacetattrihydrat + 0,4 ml/1

attiksyra till pH 5,6

Vattenkvalitet Helst avjoniserat vatten, dd kranvatten kan reducera badets livsldngd



Tétning Sealing Salt ASL
3 Tillredning av firgbadet

Vid tillredningen av firgbadet maste man se till att fargen ar val upplost.
Férgen kan 16sas 1 destillerat vatten 1 en separat behéllare (5 delar vatten till 1 del farg). Denna
16sning kan sedan tillforas fargbadet under omrorning.

3.1 Kontroll av fargbadet
Kontroll av fargbadet bor utforas regelbundet.

Det finns tre mojligheter att fordndra fargbadet:
* Forstirkning
* Delvis fornya fargbadet
* Helt fornya fargbadet

Forstirkning
Fargbadet maste forstirkas senast nir koncentrationen blir 10 % ldgre &n det som erfordras.
Badet maste dven forstérkas nér aktiviteten reduceras.

Delvis fornya
Rekommenderas nér koncentrationen blir betydligt hogre dn nar badet tillredes, p g a ett hogt
innehall av frimmande joner, t ex nidr man kan observera en lidgre aktivitet.

3.2 Skotsel av fargbadet

Vid kontroll och skotsel av fargbadet kan det anvdndas i ménader eller rentav ar utan att
fargbadet forsdmras. Man bor dock observera foljande punkter:

» Fargtanken bor vara av 1dmpligt material (rostfritt stdl, stengods, plast)
* Nér badet inte anvinds, maste pH haéllas pé 5,5-6 genom tillsats av dttiksyra eller lut
* alla &mnen som kan forsdmra badet bor héllas borta.

Férgbadets hallbarhet forsdmras av:
* nir fosfathaltigt vatten anvénds
* nir frimmande &mnen kommer in

3.3 Firgbadets dldrande

Férgbadet kan aldras d&ven om det inte anvénds for fargning. Detta kan leda till reducerad
infargningsformaga trots att firgkoncentrationen inte har forandrats.

Aldrandet kan minskas genom:

skydda badet mot ljus och luft

lata badet vara i rumstemperatur nér det inte anvands
kontrollera pH med jimna mellanrum, det skall ligga pa 5,5-6
kontrollera fargkoncentrationen och aktiviteten.



3.4 Hantering av fororeningar
Varje fororening forsdmrar infargningsformégan. For att erhdlla ldng hallbarhet {6r badet och
samma nyanser hela tiden, bor fororeningar undvikas sa mycket som mdjligt genom ordentlig

skoljning av materialet.

Foljande joner orsakar storningar:

Al Kommer in via anodiseringsbadet, men bildas dven i fargbadet
Fe rostrisk foreligger om fargningstanken ar av olampligt material
Nitrater frén salpetersyrabehandlingen

Sulfater frén anodiseringsbadet

Ni,Co,Sn,Cu frén elektrolytiska fargbadet

Aluminiumkoncentrationen bor héllas s& 14g som mgjligt. Detta kan erhallas genom att skolja
av de anodiserade delarna innan fargningen. Goda resultat har erhallits genom tva-
stegsskoljning, speciellt ndr det kombineras med en mellanskdljning i avjoniserat vatten. pH i
skoljningsbaden bor ej understiga 4.

Inga aluminium-, jarn-, koppar- eller andra metallobjekt skall 1dmnas 1 fargbadet.

4 Anmiirkning vid applicering

4.1 Applicering av tunna skikt

Skikt med en tjocklek av 6-8 um kan férgas enligt foljande:
10 g/l Sanodal Deep Black H3LW, 15 min vid 60 °C, pH 5,5-6 i avjoniserat buffrat vatten.

4.2 Fortsatt firgning

Aluminiumdelar med en skikttjocklek pa 2-4 pm kan ytterligare fargas svart enligt foljande:
15 g/l Sanodal Deep Black H3LW, 3 min vid 70 °C, pH 5,5-6,0 i avjoniserat buffrat vatten.
4.3 Liamplighet for firgning vid rumstemperatur (20-25 °C)

Med 10 g/l Sanodal Deep Black H3LW kan svarta fargningar erhéllas vid
standardforhallanden (skikttjocklek 20 pm) i 20-30 min, pH 5,5-6,0 1 avjoniserat buffrat

vatten.

4.4 Fargningsbeteende i titningsbadet

Tiatningsmedium Beteende
Avjoniserat vatten Bloder
Kranvatten Stark blodning
Sealing Salt ASL Minimal blodning




5 Bestindighet och andra firgningsegenskaper
5.1 Ljusiktheten av firgerna
Sanodal Deep Black H3LW utmirks av en enastdende ljusikthet

Svarta infargningar

Skikttjocklek ISO 2135
12 pm >8
25 um (Sanodal) >10

5.2 Virmestabilitet

Fargade testforemal &r vildigt stabila mot virme.
Svarta fargningar (12-15 pm) testades 1 2 h vid 250 °C. Inga fordndringar kunde observeras.

5.3 Téatningskvalitet

Tatningskvaliteten paverkas inte av fargen.

5.4 Korrosionshirdighet

Resultatet av foljande tester:

Cass-Test (ISO 3770, 24 h) och

Kestimich-test (DIN 50018 SFW 2.0 S, 6 cykler)
ar utmérkta

6 Forfarande med anvinda firgbad

Anvinda fargbad méste avlidgsnas med Anodal WT-1 lésning. Utfillningsmetoden beskrivs
i Anodal WT-1 losning

Tabellen visar de doser som krévs for att utfilla Sanodal Deep Black H3LW

Utfillnings | FeCls, 40 % | Etslut Anodal Restfirg |Krom i Firgredukt.

- ml/g farg ml/g firg | WT-1 i filtrat filtrat i % irel till
metod ml/g firg | mg/l mg/l fargbadskonc
A 1,2 0,3 cal <0,05 >99.,9

B 1,2 0,3 call0 cal?2 >09.9

C 1,2 0,3 ca 70 cal,0 >99.,9
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