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SANODAL® Deep Black MLW

Sanodal Deep Black MLW ir ett fargimne med mycket goda all-round egenskaper, framforallt hog
ljushérdighet och mycket god viderbestindighet.

Huvudsakliga anvindningsomraden for Sanodal Deep Black MLW:

e Firgning av aluminiumdetaljer i allménhet, t.ex. hushallsféremal, optiska delar, skyltar, dekorationsféremal
for inomhusbruk. Har har videregenskaperna ingen avgorande betydelse.

* Firgning av viderbestdndiga foremal for utomhusarkitektur inom byggnadsbranschen.

Nedanstdende rekommendationer vad géller anvindning och badbehandling géller dessa bada
anvandningsomraden.

1 EGENSKAPER

1. Firgimnesrelaterade data

Nyans: neutralt svart.

Aspekt: svart pulver

Kemisk karaktir: Azometallkomplex

Tithet (25 °C): 800 g/1

Loslighet: 50 g/l vid 20 °C.

Lagerstabilitet: praktiskt taget obegransat i tillsluten forpackning mellan 0-50 °C.
Toxikologiska- och se Varuinformationsblad

ekotoxikologiska data

2 ANODISERINGSFORHALLANDEN
insatsméngd, temperatur, tid och pH-virde
konc temp tid pH-viirde
standardskikt: 12 my 10 g/l 55-60 °C 10-20 min 4,5
Sanodalskikt: 25 my 10 g/l 55-60°C 30-45 min 4,5

2.1 Nysittning av bad:



Vi rekommenderar att man l6ser fargpulvret i avjoniserat vatten. Vid anvdndning av kranvatten kan badets
stabilitet reduceras.

Vid nysittning eller tillsdttning till bad ar det viktigt att 16sa fargdmnet noggrant.

Tillsétt lite vatten i taget (ljummet till varmt) till firgdmnet under stdndig omrérning tills man fatt en klumpftri
deg. Under fortsatt omrdrning tillsatts ytterligare varmt vatten tills man fatt forhallandet 1:5 firgdmne:vatten.
Denna ”stamldsning” kan vid behov kort kokas upp for ytterligare homogenisering.

Nysatt fiargbad bor helst sté ett par timmar fore anviandning. Kontroll att fairgdmnet &r riktigt 10st, sker bast
genom silning fore tillsats.

2.2 pH for fargbadet

Det optimala pH-vérdet for fargning och stabilisering av badet &r 4,5

Korrigering av pH-virdet gors med utspaddd myrsyra eller dttiksyra (for minskning) eller utspadd
natronlutldsning (for 6kning).

Badets hallbarhet minskar om pH-vardet understiger 4,0 eller Gverstiger 4,8.

2.3 Féargningstemperatur

Det optimala vidhiftningsformagan for firgen uppnas vid temperaturen 55-60°C. En vidhéftning kan dven
erhallas vid rumstemperatur om man forlanger fargningstiden. Resultatet blir dock inte lika bra som vid
55-60 °C.

2.4 Firgningstid

Normala fargningsforhéllanden:

*  skikttjocklek 12-15 pm
e temperatur 60 °C

e pH 4,5

¢ koncentration 10 g/l

Mittnadsviardet uppnas vid fargning i 20 minuter. Langre tider ger ingen storre skillnad i fargintensiteten.
Vid tjockare skikt och vid ldgre temperatur, nas inte méttnadsvérdet forrén ldngre dn 20 minuter.
Om fargbadet inte har anvénts pa lange kan det bli nddvéandigt att 6ka fargningstiden.

3 LJUSBESTANDIGHET

Sanodal Deep Black MLW utmérks genom sin utmérkta ljusbestiandighet.
Ljusbestdndigheten for Sanodal-farger :véirde 9 (ISO 2135)

4 FARGBADENS LIVSLANGD

Vid noggrann kontroll och skotsel kan fargbad med SANODAL Deep Black MLW forvaras och anvéndas upp
till flera ar. Foljande punkter maste emellertid beaktas:

» Firgbadstankarna maste vara av lampligt material (t.ex. rostfritt stal, stengods, plast).

» Aven niir baden inte anvinds, méste pH-virdet kontrolleras och héllas vid 4,0-5,0 tillsittning av myrsyra
eller dttiksyra eller utspadd natronlut (se 2.2)

¢ Man maste i mesta mdjliga méan forhindra fororeningar av fraimmande &mnen som kan paverka fargbadets
funktion.

Firgbadets livslangd forkortas:
* om fosfathaltigt vatten anvénds (t.ex. kemiskt avhardat)
¢ om badet fororenats av fraimmande dmnen.

5 FARGBADETS ALDRANDE

Firgbadet kan aldras efter hand, trots att det inte har anvints for fargning. Aldersprocessen kan minskas genom
foljande atgérder:

¢ skydda badet fran ljus och luft

¢ halla badet vid rumstemperatur nar det inte anvands

e kontrollera pH och se till att det héller sig mellan 4-5, se sektion 4

¢ kontrollera koncentrationen och aktiviteten efter en langre tids uppehéll i anvindningen av badet



6. FORORENINGAR I FARGBADET

Frammande joner i fargbadet kan forsdmra fargupptagningsformagan och fororsaka fargdmnesutféllningar.

Storande frimmande joner:

-Al frén anodiseringsbadet, kan dven uppsta i fargbadet

-Fe rost, fran vattnet eller korrosion av fargkaret

-Nitrat fran salpetersyrabehandling

-Sulfat fran anodiseringsbad

-fosfat fran kemiskt avjoniserat vatten och fran férbehandlingsbad

-Ni,Co,Sn,Cu  frén elektrolytiska fargbad.

6.1 Metalljoner

Aluminiumjoner har en tendens att komma in i firgbadet, &ven om man skoljer av den anodiserade aluminium-
delen. Aluminiumjonerna gor att fargningsformégan forsdmras. Aluminiumkoncentrationen skall darfor héllas
sé lag som mojlig. Det basta resultatet erhélls med tvastegsskoljning, speciellt ndr man anvénder mellanskdljning
med avjoniserat vatten. pH i skoljvattnet far ej understiga 4.

Inga metallféremal far lamnas kvar i fargbadet.

6.2 Oljeartad film pa firgbadsytan

I ett bad som inte anvénds pé ndgon tid kan en tunn oljeliknande film uppsté pa ytan. En sddan film kan uppsta
fran ofiltrerad tryckluft eller ocksa genom minimala utfallningar frén badet sjdlvt. Detta kan leda till ojdmna,
ofta molnaktiga fargningar.

Problemet kan undvikas genom filtrerad tryckluft och ordentlig omrérning av badet dé och da nér det inte
anvénds.

Filmen kan ocksd mekaniskt avldgsnas med ett sugkraftigt papper eller oljeabsorberande flock eller pellets.

7 FORSTARKNING AV BADET
For god badkontroll rekommenderas koncentration- och aktivitetsbestimningar, som normalt vid arbete
enl. SANODAL-systemet.

Hir finns tre alternativ:

» tillsdttning av fargdmne i badet eller
e delvis fornyelse av badet eller

e nysittning av badet.

7.1Tillsittning

En tillsdttning skall goras nér den aktuella fairgimneskoncentrationen ar 10 % ldgre d4n den 6nskade. Badet bor
ocksa forstirkas nir badaktiviteten forsdmrats. I detta fall maste inte bara den forbrukade fargimnesmangden
ersittas utan ocksa den méangd som behovs for att kompensera den forsamrade badaktiviteten. Detta skall ske
dven om fargdmneskoncentrationen i badet dd kommer att 6verskrida den ursprungliga nyanséattnings-
koncentrationen.

7.2 Delfornyelse

Detta ér en variant av tillséttning. Denna metod rekommenderas framforallt nér den aktuella
fargdmneskoncentrationen kommer att langt 6verskrida den ursprungliga nysattningskoncentrationen, beroende
pa hog koncentration av frimmande joner i badet, dvs nér en férsdmrad badaktivitet kan observeras.
Delfornyelse kan utforas genom att en del (upp till 50 %) ersitts av ett nytt bad med 10 g/l fargdmne.

Denna metod har foljande fordelar:
» fiargkoncentrationen haller sig inom acceptabla granser for fargning under en lang period
*  Utspéddningen gor att effekterna frén frimmande &mnen minskar
e haéllbarheten for badet forlangs

7.3 Nysittning
Om badaktiviteten understiger 70 % maste man gora ett nytt bad



8 AVSKILINING AV FORORENINGAR

8.1 Borttagande av fasta imnen
Utféllningar och andra fasta &mnen kan avskiljas genom filtrering. Filterstorlekar pa 8-15um ger bra
resultat. Anvénd ej filter av aktivt kol.

8.2 Borttagande av oljefilm
Oljefilm kan i allménhet tas bort genom hélla i en liten mingd, <0,1 g/l Ekalin F liq. Se &ven 6.2 for
fler atgérder.

9 ANDRA ORSAKER TILL FELAKTIGA FARGNINGAR

9.1 Brun-bronserade firgningar

Sadan effekt kan uppsta i form av flackar eller storre ytor framforallt pd matta aluminiumytor.
Orsakerna &r:
e Felaktigt pH-vérde:

Vid pH-virde lidgre 4n 4 kan denna effekt uppstd, korrigera till rétt véirde (4,2 - 4,8).

e For hog aluminiumbhalt i fargbadet:
Nér godset lyfts upp ur fargbadet héftar de fasta bestandsdelarna av fargbadet pa godset som en mycket
tunn film. Denna film bestér av brunbronserande fargdmne. Filmen kan borstas eller skoljas av.
Med tilltagande Al-halt i fargbadet blir det allt svarare att skolja av filmen.

Skolj godset noggrant mellan anodisering och fargning for att undvika for hog aluminiumbhalt i fairgbadet.
9.2 Galvanisk korrosion

Om det finns delar (speciellt beslag) av titan istéllet for aluminium kan det uppsté smé fordjupningar omkring
ofdrgade delar vilket bildar punktkorrosion. Beslagen bor erséttas av material av oledande material, sdsom
plast eller gummi.

9.3 Mogelbildning pa firgbadsytan

Beroende pa lokala omstandigheter kan mogelbildning ske i fargbadet. Detta kan leda till ojamnheter i
fargningen.
Bekidmpning mot mogelbildning:

¢ skumma av mogellagret

e Virm upp fargbadet till 90°C och héll denna temperatur under en kort tid.



10 HANTERING AV FORBRUKADE FARGBAD

Forbrukade fargbad avfirgas fore utslapp genom filtrering med aktivt kol eller behandling med ANODAL WT-1

flussig.

Foljande tabell ger de virden som behdvs for att félla ut Sanodal Deep Black MLW

Utfillnings- FeCl; 40 % betningsmedel | Anodal WT-1 Restfarg i Cr-innehall
process ml/g firgimne | ml/g firgimne [ml/g firgidmne [ filtratet mg/l mg/1

A 1,8 0,8 <1 <0,05

B 1,8 0,8 <1 <0,05

C 1,8 0,8 <1,5 <0.05
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